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工业强市有担当 奋力有为“强省会”

———贵阳市工投公司推进“数实相融” 发展见闻

11 月 13 日，央视《新闻联播》以《数字经济助力贵州高质量发展》为题，聚焦报道贵州数字经济发展，持续推动大数据与实体经济融合，以数字技术赋

能高质量发展的生动实践。 报道选取了贵阳市工投公司旗下企业贵州轮胎作为“数实相融” 的成功案例，讲述贵州轮胎不断通过数字化改造，从决策到制

造、物流全过程自动化、信息化，实现了全流程自动化制造。

贵州轮胎是贵阳市工投公司近年来积极推动旗下工业企业进行数实相融、高质量发展的一个缩影。日前，围绕工业企业融合大数据的发展成效，记者走访

了市工投系统一批工业企业。

贵阳市工投公司是贵阳市的一家市属国有企业，旗下聚集了贵州轮胎、贵铝新材料、贵阳永青智控、新天光电、贵阳险峰等知名企业，涵盖轮胎制造、铝

及铝加工业、仪器仪表、装备制造等传统产业。

为了抢抓数字经济发展新机，近年来，贵阳市工投公司积极推动大数据与工业经济融合，支持旗下各工业企业实施智能制造项目，在研发设计、生产制

造、经营管理等各环节进行智能升级改造，推进大数据、5G 等与企业生产经营融合，加快数字化转型升级，为传统工业赋能添翼，在高质量发展道路上越走

越好，在“强省会” 行动中彰显责任担当。今年前三季度，贵阳市工投公司的合并营业收入达 108.05 亿元，同比增长 9.90%，利润总额达 8.07 亿元，同比增长

206.93%，发展势头强劲。

贵州轮胎始建于 1958 年，现有贵阳扎佐

厂区和越南前江厂区， 主要从事轮胎研发、

生产及销售，产品有“前进”“大力士”“多

力通”“劲虎”“金刚” 等品牌的卡客车轮

胎、工程机械轮胎、农业机械轮胎、工业车辆

轮胎、 特种轮胎共 5 大系列、3000 多个规格

品种， 是国内商用轮胎规格品种较为齐全的

商用轮胎制造企业。

地处修文扎佐的贵州轮胎载重子午胎分

公司生产车间，是贵州首个 5G 全连接工厂。

在 5G 全连接车间，已没有传统、嘈杂的

生产场景。 车间干净整洁、人少、智能、高效，

其以 5G 专网技术支撑建设的一条完整生产

线， 通过智能搬运机器人、 传感器和工业摄

像头等， 实现了全工序、 全场景的无线工业

互联及生产调度。

在这里，一条成品轮胎要经历炼胶、半部

件、成型、硫化、检验等环节，是信息化、智能

化的高品质生产过程。

在胎圈一体化生产线设备现场， 该生产

线依靠灵活的机械手臂和其他智能设备将三

角胶压出，再将钢丝圈成型、扎头、包布，最

后将三角胶贴合，集成五个工序，钢丝圈、橡

胶、尼龙原料进入生产线后约 25 秒就能生产

出一条胎圈，生产效率较过去提升约 400%。

像这样的智能化、信息化生产设备，几乎

作用于轮胎生产的每个环节。 工厂 5G 网络

全覆盖，AGV 智能物流小车有序运输， 每一

个环节、 产品的生产数据都被实时收集到智

能生产 MES 系统，让上下游各环节的联系协

作更加紧密，极大地提高了生产效率。

智能改造让贵州轮胎的产品品质得到大

幅提升， 贵州轮胎也从 “制造” 走向 “智

造” ，走向世界。

2021年，以信息化、智能化为核心，贵州

轮胎越南项目年产 120 万条全钢子午线轮

胎首胎下线，实现国内、国外“双基地”“国

际化” 生产模式，其也成为贵阳加快参与共

建“一带一路” 、积极主动参与国际竞争 、

推进国际化发展战略的实践者。 贵州轮胎

在经历“艰苦创业”“改革开放” 等重要发

展阶段后， 走出了一条开放创新的高质量

发展之路。

如今，贵州轮胎已成为我国工程机械轮

胎生产、出口和配套基地之一，全球商用轮

胎规格品种较为齐全的轮胎制造企业，产

品远销美国、英国、意大利、南非等 130 多

个国家和地区， 年出口量占总销量的 25%

以上。

此外， 贵州轮胎研究设计生产的贵州轮

胎载重子午线轮胎 12R22.5，以低轮噪、低滚

阻系数、低能耗等优势入选工信部 2021 年度

绿色设计产品名单， 成为引领行业和地区绿

色转型的典范。 贵轮人陆续推出“12R22.5”

系列轮胎， 以良好的性能获得市场好评，产

品供不应求。 尤其是 3Prosuper 三超系列新产

品，以“超安全、超耐磨、超节油” 的产品特

性，赢得了市场和用户的青睐。

未来， 贵州轮胎将不断提升产品竞争

力、 成本竞争力和服务竞争力， 持续满足市

场和客户的需求， 为用户提供更优质的产品

和服务，秉承“创造价值 回馈社会” 的企业

使命，继续聚焦“国际化、智能化、绿色化”

高质量发展， 书写好贵阳贵安工业发展史的

贵轮篇章。

用扫描器扫描铝箔产品上的二维码后，

产品所属的订单批次、产品厚度等信息一目

了然； 车间外的智能制造协同共享平台上，

各道工序设备运行监测信息、 订单数据、工

艺技术参数等实时显示……这是贵州中铝

铝业有限公司实施智能制造信息融合项目

后的生产场景。

作为贵阳市“1+7+1” 中重点发展的工

业制造业类别之一， 铝及铝加工产业是推动

工业强市的重要抓手。 近年来， 贵阳市工投

公司整合优势资源， 成立了贵州贵铝新材料

股份有限公司，公司现有白云生产基地（贵

州中铝铝业有限公司）和清镇生产基地（贵

州高精板带箔科技有限公司），以及 15 万吨

再生铝项目和在建年产 3 万吨超薄及动力电

池铝箔项目。

贵州中铝是一家专业从事铝及铝合金

板带箔的生产、销售、进出口及铝新产品技

术开发的企业， 专业生产超宽超薄双零铝箔

坯料及高档印刷铝板基， 着力推动贵州省铝

板带箔高精尖端产品的开发和生产。 该企业

实现了国内先进的生产设备装机水平， 拥有

目前国内最宽幅倾斜式连续铸轧机、 国产首

台 2300 毫米超宽冷轧机及多种自动化控制

装置。

如何推动传统的铝企业实现智能化生

产？ 贵州中铝用实干实绩交出了优异答卷。

在冷轧车间， 重卷机常以每秒 400 米的

速度高速运转， 此前产品的外观检验主要靠

人工肉眼观测， 但因为卷轴运行速度快，人

眼识别准确度不高， 常出现卷轴迅速带过、

人员无法发现， 或人员发现问题后， 需等卷

轴重卷完毕， 重新打开板带定位到问题位

置，处理完毕后再重新卷轧的情况。

“人眼很难看到产品表面有无瑕疵，通

过 AI 视觉识别技术，可实时精细检测产品表

面的瑕疵，节约时间成本和人力物力。 ” 贵州

中铝生产运营部相关负责人说。

在贵阳贵安全力发展大数据的背景下，

贵州中铝的智能化升级改造从 2017 年起筹

划， 基于工业互联网、 大数据、 云计算等技

术， 实施了铝板带箔行业智能生产执行系统

示范项目，对车间生产设备铸轧机、冷轧机、

退火炉、 重卷机等进行智能升级， 安装数据

端口，实时采集、传输、存储各设备的生产信

息， 通过智能制造工业信息融合平台与企业

管理系统联通，消除企业内的“信息孤岛” ，

实现研发、采购、制造、销售和服务等方面的

全程智能化管理。

如今，贵州中铝基本建成了“三平台、三

系统” ，其中，“三平台” 重点建设生产工艺

管理及工艺指标监控平台、 生产过程管理及

监控平台、生产看板及数字孪生平台，“三系

统” 建设生产计划及排产系统、质量管理及

分析系统、 设备能耗管理分析系统， 覆盖贵

州中铝生产管理的所有业务。

走向智能化转型之路， 贵州中铝实现了

销售订单、生产计划、物资采购、库存、生产

执行、 物流运输等全过程管理， 深度推进传

统制造向“智能制造” 转变。 2022 年，在第十

七届国际铝业峰会上，贵州中铝入选“中国

铝板带箔企业二十强” ，排名第六，企业转型

创新获得认可。

依靠数实相融带来的机遇， 贵铝新材料

紧扣市场需求， 顺应新能源、 新材料等新兴

产业发展， 不断加大研发团队建设和新产

品、新技术、新配方等创新研发力度，及时谋

划了再生铝、 超薄及动力电池铝箔等项目，

贵铝新材料公司提出，到 2025 年，要成为销

售收入超 60 亿元的铝精深加工及铝基新材

料领军企业， 为贵阳贵安打造千亿级生态循

环铝工业基地作出积极贡献。

车间的物料仓储区，两个“高个头” 智能

物流机器人穿梭在货架之间， 正在按订单指

示“输送” 物料；经印刷锡膏、贴片、焊接等

多道程序， 一块块仪表用电路板源源不断地

从智能生产线上生产出来……

“仓储的物料以前靠人工搬运、盘点，很辛

苦，也难免会出错。 现在的物流机器人解放了

部门仓储的工作，大大提高了效率。” 贵阳永青

智控科技股份有限公司车间相关负责人说。

“公司通过实施数字化智能工厂改造，

产能得到有效释放， 生产效率明显提升，良

品率大幅提高， 各项生产指标和参数在行业

位居前列。 ” 贵阳永青智控相关负责人介绍，

从 2019 年到 2023 年， 贵阳永青智控投入数

千万元，分三期建设数字化智能工厂。

数字经济时代，把人从单调繁重的生产中

解放出来，提高效率，降本增效，是制造业进行

数字化改造的根本动力。 在贵阳贵安，大数据

让更多企业找到了转型升级的解决方案。

贵阳永青智控起源于 1965 年，是一家集

工程机械监控系统、 自动化仪表及低压电器

成套、 专用智能控制仪的产品研发、 生产营

销、 技术推广及服务为一体的高新技术企

业， 其以非道路机械电气控制系统、 智能配

电及自动化控制系统为主导产品。 近年来，

为做强工业经济、助力“强省会” 行动，贵阳

永青智控不断推进信息技术和生产技术的深

度融合，打造了智能仓库和数字化、自动化、

智能化生产车间， 获评国家绿色工厂和国家

专精特新“小巨人” 企业。

贵阳永青智控非常重视技术创新， 重点

破解了进口芯片价格大幅上涨的难题， 现该

公司主要产品及批量产品已基本实现芯片国

产化替代。 今年， 贵阳永青智控预计营收 6

亿元，利润实现扭亏为盈，大幅超越前两年。

积极拥抱大数据时代， 不断增强自主研

发能力， 让传统工业制造转型升级， 是贵阳

永青智控不断做强的“秘诀” 。

“国内首家推出拖电式挖掘机电气系

统”“国内首家推出具有指纹、语音、人脸识

别、DMS 等功能的非道路移动车辆高端显示

仪表”“自主研发一体化智慧站并应用于贵

州省大坝安全监测” ……贵阳永青智控不断

探索适合自身发展的大数据应用方向和智能

制造模式， 通过与国内外知名行业企业合

作，依靠自身技术实力“托底” ，打造出基于

互联网、云计算的数字化生产线，主攻

智能制造，加快两化深度融合。

作为国家级专精特新 “小巨

人” 企业，贵阳永青智控以省级企

业技术中心和省级工程技术中心

为依托，建设面向行业的电气控制

工程技术研究中心和通过国家

CNAS 认证的分析测试中心， 并成

功获批建设国家级博士后科研工

作站， 不断提升研发中心创新能力。 公司已

陆续获得多项国家、 省、 市重点新产品和新

技术奖励， 拥有数百项专利及软件著作权登

记等自主知识产权， 走出了有自身特色的发

展之路。

在贵阳险峰机床有限责任公司生产车

间，工人们正在热火朝天地进行组装、封箱、

装车等工作。 今年贵阳险峰的订单充足，数

控轧辊磨床订单已排到 2024 年，且订单量还

在持续增加。

贵阳险峰建于 1958 年，生产了中国第一

台轧辊磨床、 第一台数控轧辊磨床， 是中国

轧辊磨床制造行业的开创者， 该企业始终专

注于高端数控精密磨床整机制造的创新研发

与应用，“险峰” 牌轧辊磨床、无心磨床等产

品远销世界各地，广泛应用于钢铁、军工、船

舶、汽配、造纸、新能源等行业。

随着磨床行业朝着高精度化、高速化、智

能化发展，作为老“三线” 企业，贵阳险峰曾

面临设备老化、 精度走失、 智能化程度不高

的困境。 从 2020 年开始，贵阳险峰大力推进

高端数控磨床装备数字化工厂建设、 高性能

铸件铸造能力提质扩能建设， 对关键制造工

序和设备进行技术更新和信息化融合升级改

造， 通过改造提升老旧生产线， 建设数字化

工厂， 提升制造过程管理信息化水平， 实现

制造数据与管理数据的互联互通。

实施智能化改造，贵阳险峰走出了困境，

大大提高了生产效率， 解决了产品产能问

题， 节约了生产和管理成本， 公司主营产品

轧辊磨床、无心磨床产能同比增长 37.5%，产

量同比增长 69.23%。

贵阳险峰坚持在科技上自立自强，在数

控系统国产化替代研究上取得了重要突破。

“险峰牌” 数控轧辊磨床的核心部件数控系

统、主轴电机严重依赖进口，受国际形势的

影响， 关键技术封锁限制的情况时有发生，

海外生产运输受阻，关键配套件采购周期加

长，影响采购的效率和及时性，导致产品交

付面临巨大挑战。 因此，贵阳险峰公司以党

建为引领， 以现有 MJK13100×50 数控外圆

磨床为基础，充分利用贵州机电（集团）有

限公司链上各子企业贵州永安电机、贵阳永

力轴承、贵州鑫汇焊接技术、险峰物流运输

等资源及技术，联合进行链上党建共建项目

立项，以“链” 为媒，与国内数控企业合作，

合力打造了数控轧辊磨床国产化产品，现该

国产化数控系统已上线测试，基本满足磨削

要求。

贵阳险峰依托企业技术中心自主研发

能力， 先后承担

过国家、省、

市 的 多

项重大科技研发项目。 1993 年建立起省级

认定 “企业技术中心” ，2012 年获评贵州省

高新技术企业，2020 年获批建设“险峰机床

博士后科研工作站” ，2021 年获评国家级专

精特新“小巨人” 企业。下一步，贵阳险峰将

持续聚焦“工业倍增” 行动，坚持创新引领，

走好工业强市之路。

工业兴则百业兴，工业强则省会强。近年

来， 市工投公司始终坚持以高质量发展为统

揽，围绕“强省会” 行动，主攻新型工业化，

充分发挥企业党委把方向、管大局、保落实的

重要作用，主动担当、履职尽责，上下一心紧

扣公司提出的以先进制造业为核心， 以工业

要素保障、 存量土地盘活、 资产转型发展为

驱动的“一核三驱” 发展战略和“四批一改”

工作路径，公司主要经营指标持续增长，发展

势头稳中向好。

根据市工投的贯彻落实“十四五” 规划

奋力实现高质量发展工作方案， 市工投公司

提出到 2025 年，公司资产总额达 500 亿元以

上，营业收入达 200 亿元以上，利润总额达 6

亿元以上，新增上市公司 1 至 2 家，2 个工业

园区项目建成运营，推动开阳热电联产、3 万

吨超薄及动力电池铝箔、 轮胎等一批重大项

目建成投产达产，基本形成“一核三驱” 发展

新格局。

市工投始终坚持产业为先、项目为王、效

益为本，大力推进工业强市，推动制造业高端

化、智能化、绿色化发展，筑牢实体经济“压

舱石” 。

“以工业命名的市属国有企业，理应在

新型工业化中有所作为，在工业强市中展现

担当，为‘强省会’ 行动贡献力量。坚持大力

发展重点产业，培育壮大工业企业，全力做

强工业园区，推动工业经济‘强筋壮骨’ ，聚

焦主责主业，市工投工业板块营收已占公司

总营收的 90%以上，挺起了发展‘脊梁’ 。 ”

贵阳产控集团党委委员、副总经理，市工投

党委书记、董事长、总经理唐建表示，市工投

始终坚定不移推进工业强市战略，把新型工

业化作为第一工程，作为推动“强省会” 的

第一任务， 作为高质量发展的第一推动力，

积极抢抓数字经济与工业实体相结合的机

遇，用好贵州独特的大数据优势资源，继续

巩固提升轮胎制造、铝及铝加工业、仪器仪

表、装备制造、刀具磨床等传统优势产业发

展，引领企业高质量发展，为“强省会” 行动

作出新贡献。

贵阳日报融媒体记者 杨林国 文 / 图

贵州轮胎：

贵州“智造” 享誉世界

贵铝新材料：

工业互联网

赋能企业高质量发展

贵阳永青智控：

“智” 走专精特新路

贵阳险峰：

创新引领 勇攀技术“险峰”

市工投公司：

蓝图绘就鼓舞人心

奋斗征程无限壮阔

图 1： 贵州轮胎载重子午

胎分公司生产车间的智能

生产设备。

图 2：贵州中铝的铝产品。

图 3：贵阳永青智控车间里，

工人在生产线上忙碌。

图 4： 贵阳险峰国产化数

控系统样机正在测试。
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